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Endkappe
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Endkappe Bitte beachten Sie, das es einen minimalen Abstand von der Kanfe zum Befestigungspunkt gibf.
Dies ist abhdng von dem Befestigungsmaterial.

Befestigung alle 200mm.

Die Befestigung an das Mauerwerk muss in der oberen Lochreihe erfolgen.
Die untere Lochreihe ist fur eine zusdtzliche Befestigung bei einer Abstandsmontage vorgesehen.

Metalleigenschaften
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Glasstdarke 2x8

Kanten poliert ETG GmbH

Glas - Benennung:

T - 1752-BEVS-8554 / komplett

Sonstiges - FILE NAME: 1752-BEVS-8554 - Glasraling erhoht.dft







